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Safety Guidelines

Warning notices must be observed to ensure personal safety as well as that of others, and to
protect the product and the connected equipment. These warning notices are accompanied
by a clarification of the level of caution to be observed.

Qualified Personnel

This device/system may only be set up and operated in conjunction with this manual.
Qualified personnel are only authorized to install and operate this equipment in accordance
with established safety practices and standards.

Warning: This product can only function properly and safely if it is correctly transported,
stored, installed, set up, operated, and maintained.

Note: Always use product in accordance with specifications.

Copyright Siemens Milltronics Process Disclaimer of Liability
Instruments Inc. 2002. All Rights Reserved
This document is available in bound version and in | While we have verified the contents of
electronic version. We encourage users to this manual for agreement with the
purchase authorized bound manuals, or to view instrumentation described, variations
electronic versions as designed and authored by remain possible. Thus we cannot
Siemens Milltronics Process Instruments Inc. guarantee full agreement. The
Siemens Milltronics Process Instruments Inc. will contents of this manual are regularly
not be responsible for the contents of partial or reviewed and corrections are included
whole reproductions of either bound or electronic in subsequent editions. We welcome
versions. all suggestions for improvement.
Technical data subject to change.

MILLTRONICS® is a registered trademark of Siemens Milltronics Process Instruments Inc.
Contact SMPI Technical Publications at the following address:

Technical Publications

Siemens Milltronics Process Instruments Inc.
1954 Technology Drive, P.0. Box 4225
Peterborough, Ontario, Canada, K9J 7B1
Email: techpubs@siemens-milltronics.com

For the library of SMPI instruction manuals, visit our Web site: www.siemens-milltronics.com

© Siemens Milltronics Process Instruments Inc. 2002



RBSS Specifications

Construction

¢ painted mild steel

Wheel

e 6" (152mm) diameter polyurethane

Pulses

¢ per revolution: 60
e per foot: 38.2
e per meter: 125.3

Sensor

¢ type: magnetic switch
e powerinput: 5V DCto 18V DC, 10 mA

Operating Temperature
« -40° to 105°C (-40° to 220°F)

Approvals
. CE

Sprocket
¢ 60 tooth
Bearings (2)
« flange type, 5/8” (15.9 mm) bore, P/N BC0831
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Installation

Required Components

Installation requires the following components:

e one Return Belt Speed Sensor

e One 24 mm (1”) diameter cross bar, cut to the appropriate length (see /nstallation
Steps on page 3) — customer supplied

e Two 24 mm (1”) flat washers — customer supplied

Mounting

Location

The Return Belt Speed Sensor should be located near the scale assembly to simplify
wiring. The wheel should ride on the return belt, either just before or just after a return
beltidler.

stringer

It

o T I

24mm (1) washers (customer
——— supplied) 3mm (1/8') from RBSS

wheel

24mm (1) diameter
return belt cross bar (customer
supplied)

travel
stringer
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Installation Steps

1.

Measure the distance between the inside of the conveyor stringers, and then cut
the 24mm (1) cross bar to the measured length

2. Orient the Return Belt Speed Sensor as shown in the Location diagram on page 2.
3. Slide the cross bar through the hole on the end of the Return Belt Speed Sensor, and
then slide one 24mm (1”) washer onto either end of the cross bar.
4. Position the assembly so the sensor wheel rides in the middle of the return belt.
5. Make sure there is 3mm (1/8”) clearance between the sides of the sensor and the
washers, and then tack-weld the washers to the cross bar.
6. Tack-weld one end of the cross bar to one stringer.
7. Square the entire assembly with the return belt so the wheel will ride straight.
8. Tack-weld the other end of the cross bar to the opposite stringer, making sure the
assembly remains square with the belt.
stringer
tack-weld tack-weld
washer
cross-bar
=7 / 73
et o
— / -}
RBSS
return belt
9. Runthe belt to check that the wheel is riding straight on the belt and is not pulling to
either side. If necessary, break one weld and pivot the entire assembly until the
wheel runs true.
10. Connect cable wires as indicated below:

e RED — excitation
e WHITE—signal
e BLACK— common
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Dimensions

101 (3m) 22 AWG

cable
1/2" liquid tight
o connector
sensor

R

20" (51Tmm)

‘ =~ i L 120
40"SQ  (303mm)
] / ; s (102mm)
ange i
bearing (YTP) B L *
60 tooth
sprocket
20 2r |
(51mm) (559mm) |
2
(619mm)
25"
(635mm)
wheel
260" (152mm) .0 109"

(28mm) ID

end cap
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RBSS: TexHu4eckne napameTpbl

Tun

¢ HenermpoBaHHasa, OKpalleHHada CTalb

Koreco

+ avametp 152 mm (6") nonuypetaH

mnynbebl

* Ha oboporT: 60
* HawmeTp: 125.3
* HagyT: 382

CeHcop

* TUN: MarHUTHbII BbIKNIOYATENb
* Bxop Hanpskenust; 5B DC no 18 B DC, 10 MA

Pabouas Temneparypa

+ -40° o 105°C (40° a0 220°F)
LHonycku

+ CE
LWectepHs

*+ 60 3yObeB

MoaLmnHuK (2)
* 3achnaHuoBaHHbIA, 5/8" (15.9 mm) oTBepcTHe, PIN BCO831

TML19981GX61 RBSS-PYKOBOACTBO MO SKCPITYATALA

Crp. 1



MoHTax

CocTaBHbIe KOMMOHEHTbI CUCTEMb

[ns MoHTaxa HeobXxoauMbl cnegyrouine KOMNOHEHTbI:

*  RBSS (ceHcop ckopocTv CO CeasLLMM pblyarom)

+  [lonepeyHbii gepxatens AuameTpom 24 mm (1"), 0TpesaHHbIn 4o
HeobXoaMMON AnuUHbI (CM. Yka3aHusi Mo MOHmaxy Ha cTp. 3) —
NpesocTaBnAeTCs KNNEHTOM.

«  [lBe nnockue waiibbl, 24 Mm (1") — NPeAOCTABNAOTCS KIUEHTOM

MoHTax

MecTto MoHTaxa

[ins ynpoLyeHus NpoBOAKM PEKOMEHAYETCS CMOHTUPOBATL CEHCOp ckopocTi RBSS
BOMM3K OT NEHTOYHBIX BecoB. Koneco AomkHO npuneratb k 06paTHOM nexTe, nnbo
HenocpeacTBEHHO neped, Nbo nocne PONMKOBOI OMopbl 06paTHOro xoaa.

npogonbHasa

banka
\ kabenb
- f

e p {

wanbbl 24 mm (1") (He B kOMNnekTe)
— 3 mm (1/8" oT RBSS

Koneco

nonepeyHbIn gepxaTenb
anameTtpom 24 mm (1") (He B

obpaTHas KOMMeKTe)

neHTa
npoponsHas
6anka
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YKa3aHusi N0 MOHTaxy

1

A3mepuTb paccTosiHNE MEXIy BHYTPEHHIMI CTOPOHaMM MPOAOEHbIX 6anok 1 obpesats
nonepeyHbIi Aepxartenb 24 Mm (1") Ha M3MEPEHHYIO ANVHY.

2. BblpoBHATb ceHcop ckopocTv RBSS Tak, kak 3T0 NoKa3aHo Ha PUCYHKe Ha CTp. 2.
3. BcraBuTb nonepeuHbii Aepxarens Yepes 0TeepcTue B koHUe RBSS u nocne HageTs no
ofHow waribe 24 mm (1") Ha KOHUBI AepxaTens.
4. CMOHTMpOBaTb BCHO KOHCTPYKLIMIO TakM 0Bpa3oM, 4Tobbl KOneco CeHcopa nexano no
LIeHTPY Ha 0BpaTHOI NeHTe.
5. YBeauTbCcs, 4TO MEXIY CTOPOHAMM CEHCopa W Lwaiibamy MMeeTCs NPOMEXYTOK B 3 MM
(1/8") n 3akpenuTb Wainbbl Ha NONEPEYHOM AepxaTene.
6.  3akpenuTb OAMH KOHEL| MONEPEYHOro AepXaTens Ha O4HON NPOLonbHON barnke.
7. YcTaHOBWUTb BCHO KOHCTPYKLMIO NOA NPSMBIM YITOM K TPaHCNOPTEPHOI NeHTe, YTobb
KOreCo Lo HENOCPEeACTBEHHO MO NEHTE.
8. 3akpenuTb Apyryko CTOPOHY AepXaTens Ha NPOTUBOMONOKHOM NPOLJONbHOM Barke.
Elle pa3 ybeauThesl, YTO KOHCTPYKUNS: HAXOAUTCS MO MPSIMbIM YIIIOM K NEHTE.
npoaonbHasa
6anka
MEeCTO KpenyieHunsa
MeCTO KpensieHunsa .
warba .
nonepeYHbin gepxxatesnb
fra— ra—
—=l -\
obpaTHasi neHTa
9. 3anyctutb neHTy. Koneco AOMKHO KpyTUTLCA Ha NEHTE NPaBMUILHO U HE YXOaMTL B
CTOPOHY. I1pn HEOBXOAMMOCTU CHOBA Pa3beanHUTL CBAPHOE COEAMHEHNE 1
NepeaBUHYTL BCHO KOHCTPYKLMIO TakiM 00pa3om, YToBbl KONECO 3aHAN0 NpaBumbHY0
no3uLmto.
10. lMogkntoumnTs kabenu cneaytowmm obpasom:

» KPACHbI—ynpasnenue
*  BEJbl/—curan
+  YEPHbI/—obLwwuit kabenb
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Pa3mepbl

3 m (101) 22 AWG

—  kabernb

2" repmeTnyHOE

/= COeAuHeHue
=

ceHcop
I

M

51 mm (2.07) ==

‘ri - i 1 ‘ 03 mm
N 102 mm (&) (120)
MOALLUMMHMK C / 18 rechtwinkl.

cnanuem (YTP) —FL: *

LectepHs ¢ 60

3yObsAMM
51 mm| 55{31”1]“1 :
(2.0" ’ |
619 mm
(247)
635 mm
(25')
Komneco
@ 152 mm (6.0") pbivar
’/_ BHYTPEHHWIA AnameTp
e 28 MM (1.09")
3arnyLika
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Especificaciones RBSS

Construccién mecanica

¢ Acero dulce pintado

Rueda

« Diametro 6” (152 mm), poliuretano

Impulsos

e por vuelta: 60

* por pie: 38.2

e por metro: 125.3
Sensor

e tipo de sensor: conmutador magnético
e alimentacion auxiliar: 5V DC a 18V DC, 10 mA

Temperatura de operacion
* -40° a 105°C (-40° a 220°F)

Aprobaciones
. CE

Engranaje

¢ 60 dientes

Cojinetes (2)
« Tipo con brida, orificio de 5/8” (15,9 mm), referencia de pedido BC0831
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Espafiol

Instalacion

Componentes necesarios

La instalacion del RBSS se realiza con los materiales y las piezas siguientes:

¢ Un conjunto RBSS (Return Belt Speed Sensor)

e Una barra transversal, de diametro 24 mm (1”) y de longitud apropiada (véase la
seccion /nstalacionen la pagina 3) — proporcionada por el cliente

e Dos arandelas planas, de diametro 24 mm (1”) — proporcionada por el cliente

Montaje
Ubicacion
Es preferible utilizar poco cable e instalar el sensor RBSS lo mas cerca posible de la
bascula. Colocar la rueda en la banda de retorno, antes o después de un rodillo de la

banda de retorno.

Larguero

Arandelas de 24mm
- (1") (proporcionadas

Rueda por el cliente) espacio

de 3mm (1/8") del RBSS

Barra transversal diametro

Movimiento 24mm (1.") (proporcionada
por el cliente)

dela

banda de Larguero

retorno — \
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Etapas necesarias para la instalacion

1. Medir la distancia al interior y entre los largueros del transportador y cortar el tubo
transversal (didmetro 24mm (1”) a la longitud necesaria para instalar el sensor.

2. Posicionary orientar el sensor RBSS como se ilustra en la pagina 2.

3. Deslizar el tubo transversal en tubo en el extremo del sensor RBSS. Insertar una
arandela de 24mm (1”) de cada lado del tubo.

4.  Colocar el conjunto tubo / sensor en el lugar adecuado. La rueda del sensor tiene

que estar apoyada en el centro de la banda de retorno.

5. Soldar las arandelas en el tubo transversal. Dejar un espacio minimo de 3mm (1/8")
entre los lados del sensor y las arandelas (necesario para el movimiento del RBSS).

6.  Soldar un extremo del tubo transversal en un larguero del transportador.

7. Comprobar la cuadratura (90°) del conjunto tubo transversal / sensor y la banda de
retorno. La rueda deberia estar perpendicular a la banda.

8.  Soldar el otro extremo del tubo en el otro larguero del transportador. Comprobar la
cuadratura del conjunto con respecto a la banda.

Larguero
Soldar aqui Soldar aqui
Arandela
Tubo transversal

K [

J‘T _—— [k

—] / =
RBSS

Banda de retorno

9. Hacer funcionar el transportador de banda. La rueda debe estar en contacto con la
banda, sin deslizar hacia un lado u otro del transportador. Puede reajustarse el
sensor para colocar la rueda como necesario.

10. El sensor debe ser conectado como sigue:
¢ ROJO— activacion (+)

e BLANCO —senal
¢ NEGRO— comdn (masa)

7ML19981GX61 RBSS — MANUAL DEL USUARIO Pagina 3



Espafiol

Dimensiones

Cable 22 AWG,
101 (3m)

Conector estanco
1/2" (resistente al

Sensor agua)

20" (51mm)

e

‘ e N L 120°
40"SQ  (303mm)
Coiinetea_/ —— (102mm)
tipo brid | B _____ {
(typ.)
Engranaje
(60 dientes)
20 2 }
(51mm) (559mm) \
24"
(619mm)
25"
(635mm)
Rueda
/ 060"(152mm)_ Brazo g interior
e 1.09' (28mm)
Tapa
Pagina 4 RBSS — MANUAL DEL USUARIO
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Caractéristiques Techniques au RBSS

Construction

e Acier doux peint

Roue

* Diamétre 6” (152 mm), polyuréthane

Impulsions

e Par tour : 60
e Par pied: 38.2
e Par metre:125.3

Capteur de vitesse

¢ Type : contact magnétique
¢ Alimentation:5V cc a 18V cc, 10 mA

Température de fonctionnement
* -40° 4 105°C (-40° & 220°F)
Homologations
* CE
Roue

¢ 60 dents

Paliers (2)
¢ Type a joue (flasques), pergage 5/8” (15,9 mm), n° de référence cde. BC0831

-
I
)
=

0
=}
[72)
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Installation

Composants necessaires

Les composants suivants sont requis pour l'installation du capteur :

e Unensemble RBSS (Return Belt Speed Sensor)

e Untube de liaison, diamétre 24 mm (1”) et longueur appropriée (se reporter a la
section /nstallation page 3), fourni par le client

3 Deux rondelles plates, diameétre 24 mm (1), fournies par le client

Installation du capteur de vitesse

Emplacement

Pour éviter des longueurs de cable excessives, il est souhaitable d'installer le capteur de
vitesse RBSS le plus prés possible de la bascule. La roue doit reposer sur la bande retour,
avant ou apres un tambour de tension.

Poutre

e 7

Bande g \ n Rondelles 24mm (1")

(fournies par le client)
espace minimum 3 mm
— (1/8") du RBSS

Roue

Tube de liaison
diamétre 24 mm (1)
(fourni par le client)

Sens de
déplacement
dela
bande
retour

Poutre

2
IS
o
<
<
S

L

Page 2 RBSS — MANUEL D’UTILISATION 7ML19981GX61



Etapes a suivre pour I'installation

Mesurer la distance entre les poutres du transporteur (faces intérieures).

Couper le tube de liaison pour qu'il soit de la longueur mesurée (étape 1).

Orienter le capteur de vitesse RBSS tel qu'illustré sur la page 2.

Glisser le tube de liaison a l'intérieur du trou prévu a I'extrémité du capteur de

vitesse RBSS. Insérer une des rondelles 24 mm (1") sur chaque c6té du tube de

liaison.

5. Placer I'ensemble tube de liaison / capteur a I'endroit prévu pour son installation. La
roue du capteur doit étre en appui sur le centre de la bande retour.

6.  Souder les rondelles sur le tube de liaison en assurant un espacement minimum de
3 mm (1/8") permettant le mouvement du capteur RBSS entre les rondelles.

7. Souder une extrémité du tube de liaison a une des poutres du transporteur.

8.  Vérifier I'équerrage de I'ensemble tube de liaison / capteur de vitesse avec la bande.
La roue doit reposer perpendiculairement sur la bande retour.

9. Souder l'autre extrémité du tube de liaison a I'autre poutre du transporteur. Vérifier

I'équerrage de I'ensemble par rapport a la bande.

B wn =

Poutre

Souder igi Souder igi
Rondelle

Tube de liaison
<A e

s |

\
\ -

1 / =
RBSS

Bande retour

10. Faire fonctionner le transporteur a bande. La roue doit étre en contact avec la
bande, sans étre décalée / glisser d'un cdté. Si nécessaire, recentrer le capteur de
vitesse afin que la roue soit positionnée correctement.

11.  Effectuer les connexions comme suit :
¢ ROUGE— excitation
¢ BLANC —signal
¢ NOIR—commun

-
I
)
=

0
=}
[72)
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Dimensions

Cable 101 (3m)
Jauge 22 AWG

Raccord
s étanche 1/2"

Capteur

R

20" (51mm)

‘ »-ainininininiii i T M ae b 20
e i ) Gt
Palier (ty, nm B *
e
Roue
60 dents
20 2 |
(51mm) (559mm) \
2
(619mm)
25"
(635mm)
Roue
/ 560" (152mm)  Bras 09
/ (28mm) diam.
. £ intérieur

Bouchonde
protection
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RBSS Specificaties

Constructie

* gelakt zacht staal

Wiel

¢ 152 mm (6”) diameter polyurethaan

Pulsen

e per omwenteling: 60
e per foot: 38.2
e per meter: 125.3

Sensor

¢ type: magnetische schakelaar
» voedingsingang: 5V DC tot 18 V DC, 10 mA

Bedrijfstemperatuur
* -40°..105°C (-40° ... 220°F)

Goedkeuringen
* CE
Kettingwiel
¢ 60 tanden
Lagers (2)
e flenstype, 15,9 mm (5/8”) boring, P/N BC0831

=z
9]
o
@
=
Q
S
o
[
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Installatie

Benodigde Apparatuur / Onderdelen

Voor de installatie zijn de volgende apparatuur en onderdelen noodzakelijk:

e Eenretourbandsnelheidssensor RBSS voor de retourband

e Eendwarsstang met een diameter van 24 mm (1”) afgekort op de juiste lengte (zie
installatie-instructies, pagina 3) — door de klant te leveren

e Twee platte 24 mm (1”) ringen — door de klant te leveren

Montage

Montagelocatie

De retourbandsnelheidssensor moet zich in de buurt van de weegeenheid bevinden om
bedrading te vereenvoudigen. Het wiel moet worden aangedreven door de retourband,
net voor of net achter een rol van de retourband.

Steunbalk

It

Band g \ n < Ring 24mm (1") (door
/ de klant te leveren)
Wiel

———  3mm(1/8") van RBSS
Looprichting

retourband

Dwarsstang
24mm (1")

Steunbalk

(%)
°
c
[}
=
(5}
o
[}
P
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Installatie

1.

Meet de afstand tussen de binnenzijde van de langsbalken, en maak de 24mm (1")
dwarsstang op de gemeten lengte.

2. Plaats de retourband snelheidssensor zoals getoond in de schets op pagina 2.

3. Schuif de dwarsstang door het gat aan het uiteinde van de retourband
snelheidssensor, en schuif 1 24mm (1”) ring aan beide einden van de dwarsstang.

4.  Positioneer dit geheel zodanig, dat het sensorwiel op het midden van de retourband
loopt.

5. Zorg er voor dat er 3 mm (1/8") speling is tussen de zijkanten van de sensor en de
ringen, en puntlas dan de ringen aan de dwarsstang.

6. Puntlas een zijde van de dwarsstang aan een langsbalk.

7. Lijn de eenheid zo uit dat het sensorwiel recht loopt.

8. Puntlas dan de andere kant van de dwarsstang aan de tegenoverliggende
langsbalk. Zorg er hierbij voor dat de eenheid in lijn blijft met de band.

Langsbalk
Puntlas Puntlas
Ring Dwarsstang
= / =
e e s
—] / .
RBSS
Retourband

9. Laatde transporthand draaien om te controleren dat het wiel recht op de band loopt
en niet naar een kant trekt. Verbreek, indien nodig, een puntlas en draai de hele
eenheid zodanig dat het wiel recht loopt.

10. Sluit de bedrading aan volgens onderstaande lijst:

e ROOD— voeding
e WIT—signaal
e ZWART —massa

7ML19981GX61 RBSS — HANDLEIDING Pagina 3
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Afmetingen

101 (3m) 22 AWG

kabel
1/2" vloeistof-
= dichte connector
Sensor ‘
20" (51mm) : %
‘ N '] : 40'?3(1(335'0"}
15l || N mm
Flenslager | 50 | §) 0ogmm
(typ.) / B e s
60-tands %
kettingwiel " 1 !
(51mm) (559mm) \
24"
(619mm)
25"
(635mm)
Wiel
26.0" (152mm)  Arm 1.09"
/ // (28mm) ID
Eind-
deksel

(%)
°
c
[}
=
(5}
o
[}
P

Pagina 4 RBSS — HANDLEIDING 7ML19981GX61






MILLTRONICS

© Siemens Milltronics Process Instruments Inc. 2002
Subject to change without prior notice.

Siemens Milltronics Process Instruments Inc.

1954 Technology Drive, PO. Box 4225
Peterborough, ON.Canada K9J 7B1

Tel: (705) 745-2431 Fax: (705) 741-0466
www.milltronics.com

7 M L

Printed in Canada

1

9

1

G

X

6 1



	RBSS Specifications
	Installation
	Required Components
	Mounting
	Installation Steps

	Dimensions
	RBSS: Technische Daten
	Installation
	Systembestandteile
	Montage
	Installationsanweisungen

	Abmessungen
	Especificaciones RBSS
	Instalación
	Componentes necesarios
	Montaje
	Etapas necesarias para la instalación

	Dimensiones
	Caractéristiques Techniques au RBSS
	Installation
	Composants nécessaires
	Installation du capteur de vitesse
	Etapes à suivre pour l’installation

	Dimensions
	RBSS Specificaties
	Installatie
	Benodigde Apparatuur / Onderdelen
	Montage
	Installatie

	Afmetingen



